RINOLEP-T700

HOCHWERTIGE TRANSPARENTE HEFTE

1 Allgemeine Angaben

Produktbeschreibung / Anwendung

RINOL EP-T700 ist ein ldsungsmittelfreies, hochwertiges, farbloses
2-Komponenten-Epoxidharzbindemittel fiir die Herstellung von farbigen
Quarz-,  Kunstharzmortelbeschichtungen und  Grundierungen  auf
mineralischen Untergriinden mit einem Restfeuchtegehalt von bis zu 4,0 %
in zementdren Systemen und bis zu 0,5 % in anhydritgebundenen Systemen
(gemessen nach der CM-Messmethode).

RINOL EP-T700 verfiigt iiber hervorragende mechanische Eigenschaften
und wird auch fiir Reparaturzwecke eingesetzt. Nach dem Mischen mit dem
entsprechenden Harter in Kombination mit RINOL-Farbquarzmischungen
wird RINOL EP-T700 zur Herstelling von RINOL-Mortelbeldgen fiir
Industriebdden mit hdchsten mechanischen Anforderungen verwendet.

RINOL-Systeme
RINOL EP-T700 ist das Bindemittel fiir das RINOL-System:
RINOLSOLID

2Verlegeanweisungen

Vorbereitung des Substrats

Als Grundierung verwenden

Das Substrat muss ausreichend stabil sein. Die Oberflachenzugfestigkeit der
zu grundierenden Oberflache muss durchschnittlich mindestens 1,5N/mm?
betragen, die Druckfestigkeit mindestens 25N/mm?”.,

Die Haftung und Adhésion des Epoxidharzes auf einem mineralischen
Untergrund basiert auf der Verankerung durch die Rauhtiefe und einer guten
Eindringfahigkeit in den Untergrund. Hochfeste, vakuumgedtzte oder extrem
gegldttete und sehr dichte Betonoberflachen erfordern eine intensivere
Untergrundvorbereitung. Es st unerldsslich, zu dberpriifen, ob der
Untergrund pords oder dhnlich ist, da in diesen Féllen in der Regel zwei oder
mehr Arbeitsschritte erforderlich sind, um eine optimale Porenversiegelung
zu erreichen. Die Porenversiegelung muss stets gewahrleistet sein, um
die Bildung von Blasen in den nachfolgenden Schichten zu verhindern. In
Einzelfdllen muss eine Testflache erstellt werden. Dies gilt auch fiir stark
saugfahige und/oder pordse Untergriinde.

Das Substrat muss durch Kugelstrahlen vorbehandelt werden. Grobe
Verunreinigungen kdnnen durch Mahlen entfernt werden.

RINOL EP-T700 kann bei einem Feuchtigkeitsgehalt des Untergrunds von
maximal 3,5 % (gemessen nach der C(M-Messmethode) direkt auf den
zementdren Untergrund aufgetragen werden. Das Substrat muss eine
Haftzugfestigkeit von mindestens 1,5 N/mm? aufweisen. Es muss auBerdem
frei von dligen, fettigen oder Trennmittel enthaltenden Verunreinigungen,
losen Partikeln usw. sein. Risse und Hohlrdume miissen zuvor ordnungsgemafd
entfernt werden.

Verwendung als Bindemittel fiir Mortelbeschichtungen

Sollte der Boden Unebenheiten oder Locher aufweisen, sind diese vorab mit
RINOL EP-T700 (gefiillt mit feuergetrocknetem Quarzsand) zu beseitigen.
Die Mortelschicht mit RINOL EP-T700 als Bindemittel muss spatestens 24
Stunden nach dem Auftragen der Grundierung aufgetragen werden.

Es ist darauf zu achten, dass vor und wahrend der Aushartungsphase keine
silikonhaltigen oder andere Stoffe, die die Reaktion beeintréchtigen konnten,
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Technische Daten

Fliissige Mischung (A+B)

1 | BehdltergroRe 25-kg-Behalter

m (2-Komponenten-Behalter)

2 | Farbe farblos

3 | Haltbarkeit / Lagerung 12 Monate bei 520 °C, in jedem
Fall (auch wahrend des Transports) frostfrei
lagern und vor direkter Sonneneinstrahlung
schiitzen.

Technische Daten

Fliissige Mischung (A+B)

1 | Dichte Bindemittel (20 °C) ca. 1,08g/cm’
Dichte Mortel ca. 2,009/cm’
2 | Verarbeitungszeit (20 °C) ca. 20 bis 25 Minuten
3 | Verarbeitung / Material- und 15-25 °C (mindestens 3 Grad iiber dem
Raumtemperatur Taupunkt, auch wahrend der Installation und
Aushdrtung)
4 | Materialverbrauch/Arbeitszyklus
Grundierung:
Martel / mm / Schichtdicke; ca. 200-500g/m’
ca.2.000 g/m>
5 | Begehbarkeit (20 °C) nach ca. 24 Stunden
6 | Nachfolgende Beschichtung (20 | innerhalb von 12 bis 24 Stunden.
oc)
7 | Rel. Feuchtigkeit < 80 % wahrend der gesamten Verlege-
und Aushartungsphase
Technische Daten
Ausgehirtetes Material
1 | Haftfestigkeit > 1,5N/mm?
(DIN IS0 4624)
2 | Druckfestigkeit
(DIN EN 196)
- Mértel ca. 78N/mm’
3 | Biegezugfestigkeit
(DIN EN 196)
- Mortel ca. 22,6N/mm?
4 | Schleifverschleil3 (DIN 51963)
- Mortel 6,2cm* / 50cm?
5 | Volle Tragfahigkeit

mechanisch (20 °C)
chemisch (20 °C)

nach 7 Tagen
nach 28 Tagen
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mit RINOL EP-T700 in Kontakt kommen.

Verarbeitung

Ordner

Das Produkt wird in abgestimmten Mengen in 2-Komponenten-Behaltern
geliefert. Vor der Verarbeitung muss das Material stets auf mindestens
Umgebungstemperatur (Raum- und Bodentemperatur) erwarmt werden.
Die B-Komponente muss vollstandig in die A-Komponente entleert werden.
Beide Komponenten miissen mindestens 1 bis 2 Minuten lang mit einem
mechanischen Riihrgerdt homogen vermischt werden. Bitte vermeiden Sie
das Einriihren von Luft.

Grundierung
Bei Verwendung von RINOL-EP-T700 als Grundierung sollte die Mischung

vor Gebrauch umgeriihrt werden. AnschlieBend wird die Grundierung
portionsweise auf die zu beschichtende Flache gegossen und mit einer
Zahnkelle oder einem Gummischaber verteilt. Die Grundierung muss
filmbildend und porenfrei aufgetragen werden. Die Grundierung sollte mit
RINOL Quarzsand (ca. 1.000g/m?) bestreut werden.

Bitte beachten Sie:
Vermeiden Sie beim erneuten Auftragen von Ausgleichsschichten
iibermaRiges Schleifen.
Bitte schleifen Sie nicht, wenn Sie leitfahige Beschichtungen auftragen.

Kunstharzmdrtel

Die Fiillstoffe (RINOL Colourite-Quarzgemisch  RINOL SOLID oder
Quarzsandgemisch RINOL QS40) werden im Zwangsmischer trocken
vorgemischt. AnschlieBend wird das gemischte Bindemittel (siehe oben)
hinzugefiigt und genau 2 Minuten lang mit dem Fiillstoff vermischt (die
Mischzeit muss genau eingehalten werden, da es sonst zu Farbunterschieden
zwischen den einzelnen Mischungen kommt).

Das Mischungsverhaltnis von Bindemittel/Fiillstoff muss je nach Temperatur
zwischen 1:9 und 1:7 variiert werden. Der Kunstharzmortel wird in
herkdmmlicher Weise in einer Mindestschichtdicke von 8 mm auf die
Grundierung (RINOL EP-P200 oder RINOL EP-T700) aufgetragen, abgezogen
und geglattet.

Nach dem Aushérten muss die Mortelschicht 2- bis 3-mal mit RINOL EP-T710
geglattet werden.

Bei der Verlegung von RINOL EP-T700 empfiehlt es sich, vor Ort Testflachen
anzulegen, um das gewiinschte Ergebnis sicherzustellen. Die technischen
Daten kdnnen je nach Fiillgrad/Fiillstoff variieren.

Uberarbeitung

Bei Nachbearbeitung bis zu 24 Stunden nach dem Einbau muss die
Martelschicht nicht abgeschliffen werden. Eine nachtrdgliche Bearbeitung
ist nur nach sorgfaltigem Schleifen und Absaugen des Schleifstaubs maglich.

Bei dem RINOL SOLID Beschichtungssystem darf die Mdrtelschicht nicht
geschliffen werden. Bei Kunstharzmortel ist frisch auf frisch zu arbeiten
oder die frische Grundierung je nach Dicke des Kunstharzmortels mit
feuergetrocknetem Quarzsand (z. B. 0,3-0,8 mm oder 0,7-1,2 mm) zu
bestreuen.

I ——
Wartung

Um die Eigenschaften des Kunstharzbodens langfristig zu erhalten,
empfehlen wir eine regelmdBige Pflege. Bitte fordern Sie unsere RINOL-
Pflegehinweise an.

SchutzmaBBnahmen

Informationen zur Handhabung des Produkts entnehmen Sie bitte dem
giiltigen Sicherheitsdatenblatt und den Richtlinien der chemischen Industrie
zur Handhabung von Beschichtungsstoffen (M004/M023). Wahrend der
Verarbeitung sind geeignete Schutzkleidung und eine Schutzbrille zu tragen.

Der Hautkontakt mit fliissigen Harzen kann zu gesundheitlichen Problemen
und Allergien fiihren.

Anmerkungen

Die technischen Daten zu den Produkten des Unternehmens wurden mit
groBter Sorgfalt zusammengestellt. Alle Empfehlungen oder Vorschldge
hinsichtlich der Verwendung dieser Produkte erfolgen jedoch ohne Gewahr,
da die Bedingungen, unter denen sie verwendet werden, auBerhalb der
Kontrolle des Unternehmens liegen. Esliegtin derVerantwortung des Kunden,
zu {iberpriifen, ob die Produkte fiir die jeweilige Anwendung geeignet sind
und ob die Einsatzbedingungen fiir das jeweilige Produkt angemessen
sind. Aus dem Produktdatenblatt konnen daher keine Haftungsanspriiche
abgeleitet werden.

Wir mdchten Sie darauf hinweisen, dass ausschlieBlich die aktuellste
Version des Datenblatts giiltig ist und alle friiheren Datenblatter ersetzt. Die
angegebenen technischen Daten sind von uns ermittelte Naherungswerte
und stellen keine Zusicherung von Eigenschaften dar. Druckfehler, Fehler,
Ubersetzungsfehler und Anderungen vorbehalten. Bitte beachten Sie, dass
die Angaben in den Systemdatenbldttern der verschiedenen Sprachen/
Lander abweichen konnen. Weitere Informationen finden Sie auf unserer
Website unter www.rinol.com.

EP-Harze sind unter UV- und Witterungseinfliissen im Allgemeinen langfristig
nicht farbstabil. Chemisch und mechanisch beanspruchte Oberflachen
unterliegen aufgrund ihrer Nutzung einem Verschleils. Eine regelmaBige
Wartung wird empfohlen. Verbrauchsmenge, Verarbeitungszeit, Begehbarkeit
und Erreichen der Tragfahigkeit sind abhdngig von der Temperatur und dem
Objekt.

Das technische Datenblatt befreit den Anwender nicht von der Durchfiihrung
eigener Tests hinsichtlich der Anwendbarkeit, gegebenenfalls im Rahmen
seiner Mdglichkeiten. Bitte beachten Sie den RINOL Technischen Leitfaden fiir
Optionen zur Schichtstruktur und detailliertere Informationen zur Verlegung
von RINOL-Produkten.

Wichtiger Hinweis

Neben der Raumtemperaturistauch die Bodentemperaturvon entscheidender
Bedeutung.

Chemische Reaktionen werden bei niedrigen Temperaturen im Allgemeinen
verzogert. Dadurch verlangern sich die Uberstreich- und Begehbarkeitszeiten.
Die hohere Viskositdt der Produkte erhdht auch den Materialverbrauch.
Bei hoheren Temperaturen verkiirzen sich die chemischen Reaktionen, unds
die Zeiten bis zur Uberstreichbarkeit und Begehbarkeit werden reduziert.
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Das Material muss wahrend der Anwendung stets vor Wasser geschiitzt
werden. Dariiber hinaus muss das Material nach dem Auftragen etwa
24 Stunden lang (bei 20 °C) vor direktem Kontakt mit Wasser geschiitzt
werden. Innerhalb dieser Zeit kann der Kontakt mit Wasser (z. B. auch Tau,
Kondenswasser) zu einer weiBen Verfarbung (Karbamatbildung) auf der
Oberfldche fiihren oder die Oberflache wird an diesen Stellen klebrig, was die
Haftung nachfolgender Beschichtungen beeintrachtigen kann.

Anwendungen, die in diesem technischen Datenblatt nicht ausdriicklich
erwdhnt sind, diirfen nur nach Riicksprache und schriftlicher Bestatigung
durch die Anwendungstechnikabteilung von RCR Flooring Products Italia S.r.I.
durchgefiihrt werden.

Bitte schiitzen Sie den Riicken stets vor Feuchtigkeitseinfliissen und Druck,
auch wahrend der Nutzung.

Rechtliche Hinweise:

Aufgrund der unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und abweichenden
Arbeitsbedingungen kann RCR Flooring Products aus keinem Grund und/
oder Rechtsverhdltnis eine Garantie fiir ein Arbeitsergebnis oder eine
Haftung {ibernehmen. Dariiber hinaus gelten die aktuellen Allgemeinen
Geschaftsbedingungen der RCR Flooring Products Italia S.r.l., die bei uns
angefordert oder unter www.rinol.it eingesehen und ausgedruckt werden
konnen. Wir behalten uns ausdriicklich das Recht vor, Anderungen an den
Produktspezifikationen vorzunehmen.

CE-Kennzeichnung:

Die DIN EN 13813 ,Estrichmortel, Estrichmischungen und Estriche —
Eigenschaften und Anforderungen” (Januar 2003) legt Anforderungen an
Estrichmaortel fest, die fiir den Innenbereich verwendet werden.

Synthetische Harzbeschichtungen und Versiegelungen fallen ebenfalls unter
diese Norm. Produkte, die der oben genannten Norm entsprechen, miissen
mit dem CE-Zeichen gekennzeichnet sein.

C€

RCR Flooring Products Italia S.r.l.
Via Chiarugi 76/U
[-45100 Rovigo
05’

EN 13813 SR-B1,5-IR4
1119-CPR-0833
09
EN 1504-2

Kunstharzestrich/-beschichtung fiir den Innenbereich in Gebduden (Auf-
bauten gemaf technischen Datenblattern)

Brandverhalten: BFL-s1
Wasserdurchldssigkeit: NPD?
VerschleiBfestigkeit (Abriebfestigkeit): NPD?
Lugfestigkeit: B15
Schlagfestigkeit R4
Trittschallddmmung: NPD?
Schallabsorption: NPD?
Chemische Bestandigkeit: NPD 2

-1) die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
-2) NPD = Keine Leistung bestimmt; charakteristischer Wert nicht angegeben

CE-Kennzeichnung: 1504-2

Bodensysteme, die mechanischen Belastungen ausgesetzt sind und
deren Produkte der DIN EN 1504-2 entsprechen, miissen zusatzlich die
Anforderungen der DIN EN 13813 erfiillen. DIN EN 1504-2 ,Produkte und
Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betonbauwerken —
Teil 2: Oberflachenschutzsysteme fiir Beton” legt die Anforderungen an die
Oberflachenschutzverfahren ,hydrophobe Impréagnierung”, ,Impragnierung”
und ,Beschichtung” fest. Bei Bedarf kann das entsprechende Datenblatt

angefordert werden.

EU-Verordnung 2004/42 (Decopaint-Richtlinie):

Der gemdR EU-Verordnung 2004/42 (Produktkategorie IIA / j Typ sh)
zuldssige maximale VOC-Gehalt betrdgt 500 g/l im gebrauchsfertigen
Zustand (Grenzwert 2010). Der maximale Gehalt an RINOL EP-T700 in
gebrauchsfertigem Zustand betrdgt <500 g/1VOC.

GIS-Code: RE 30
Weitere Informationen zum GIS-Code sind online bei Wingis unter https://
www.wingisonline.de verfiigbar.
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