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" RINOL

Fundada en Alemania hace mas de 60 afos, RINOL nacié con una misién clara: desarrollar sistemas continuos de
pavimentos de resina capaces de rendir en los entornos industriales méas exigentes. Alolargo de las décadas, lamarca ha
construido una sélida reputacién entre organizaciones que no pueden permitirse tiempos de inactividad, combinando
experiencia a largo plazo con I+D continua y detalles de aplicaciéon cuidadosamente disefiados para ofrecer superficies

duraderas y de rendimiento constante.

Mas alld de los productos, RINOL acompana a los clientes durante todo el proyecto con orientacién y asistencia

especializada para ajustarse a las necesidades operativas reales.

Lo que distingue a RINOL es su enfoque integrado, impulsado por el fabricante: los componentes del sistema se
desarrollan, producen y prueban, garantizando una calidad constante, disponibilidad rapida y un rendimiento fiable
en todas las aplicaciones. Hoy, como parte del grupo RCR Industrial Flooring, RINOL se sitla junto a otras marcas
consolidadas, manteniendo al mismo tiempo su enfoque en soluciones de pavimentacién de alto rendimiento disefadas

para entornos exigentes.

RINOL también se encuentra entre las opciones mas ampliamente certificadas de su categoria: la organizacion opera
conforme anormas de gestidénreconocidasinternacionalmente (ISO9001,1SO14001and ISO 45001), y varios productos

RINOL estan certificados para cumplir rigurosos requisitos de rendimiento y seguridad para aplicaciones especificas.

RCR Industrial Flooring

RCR Industrial Flooring es un grupo internacional que ofrece
soluciones de pavimentacion industrial de alto rendimiento
para entornos exigentes donde el rendimiento y la fiabilidad
son criticos, en una amplia gama de sectores y aplicaciones.
Fundado en 2006 mediante la integracién de una experiencia
europea consolidada durante muchos afos, el grupo
fue creado para ofrecer un enfoque méas completo que
combina disefio técnico, capacidad del sistema y ejecucién
especializada dentro de una Unica organizacién global.

Con el tiempo, el crecimiento continuo en mercados
existentes y nuevos, tanto de forma orgénica como mediante
adquisiciones complementarias, ha reforzado la presencia
internacional y el know-how de RCR Industrial Flooring,
integrando décadas de experiencia técnica y de mercado en

pavimentacion industrial.

Lo que define hoy a RCR Industrial Flooring es el modelo ALL
IN ONE: una solucién completa de pavimentacién gestionada
de principio a fin con un Unico criterio técnico. A través de sus
tres Divisiones (Services, Products & Applications), el grupo
puede respaldar todo el proceso, desde el disefio y laingenieria
hasta el suministro de materiales de alta calidad y la instalacion
especializada, garantizando consistencia, control de calidad y

resultados fiables en proyectos complejos.

Como parte de esta estructura integrada, RINOL, ROCLAND
y PERMABAN relnen experiencia especializada: RINOL
en sistemas de pavimentos de resina de alto rendimiento,
ROCLAND en endurecedores superficiales y aditivos para
hormigén, y PERMABAN en juntas blindadas y soluciones
de encofrado. Esta combinacién proporciona a los clientes
acceso a una gama mas amplia de soluciones y a un soporte
técnico mas solido, preservando al mismo tiempo el enfoque

especializado de cada marca.



Industria quimica,
farmacéuticay laboratorios

En instalaciones donde coexisten procesos sensibles, sustancias peligrosas y operaciones controladas, el pavimento
se convierte en una parte integral del entorno de produccién. Debe integrarse con los flujos de trabajo diarios, el
movimiento de equipos, los procedimientos de limpieza y los requisitos de seguridad sin convertirse en un punto débil.

RINOL desarrolla sistemas de pavimentos de resina disefiados para responder a estas condiciones con un rendimiento
fiable y especifico para cada aplicacién. Desde las dreas de fabricacion y preparacién hasta los laboratorios y las zonas
controladas, cada solucién esté disefiada para contribuir a un entorno de trabajo méas seguro, mas eficiente y mas facil
de gestionar.

Elresultado es un concepto de pavimentacion que va més alla de la proteccion superficial: una capa técnica que favorece
la estabilidad del proceso, la gestién de la instalacion y el valor operativo a largo plazo.
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Caracteristicas clave
para entornos criticos

El rendimiento de un pavimento técnico depende de lo bien que responda a las condiciones a las que esté expuesto.
Los agentes quimicos, los derrames de liquidos, las solicitaciones térmicas o mecanicas, las cargas rodantes vy los
ciclos repetidos de saneamiento pueden afectar con el tiempo a la durabilidad y funcionalidad de la superficie.

Por este motivo, propiedades clave como la resistencia quimica, impermeabilidad, capacidad de puenteo de fisuras,
resistencia al deslizamiento, facilidad de limpieza, bajas emisiones de COV y control de descargas electrostaticas
deben evaluarse segun el perfil de riesgo especifico de cada area.

Los sistemas RINOL combinan tecnologias de resina seleccionadas con estructuras de aplicacién probadas, creando
superficies continuas disefadas para resistir el deterioro, simplificar el mantenimiento y mantener un rendimiento
constante en condiciones operativas exigentes.




Diferentes areas,
Diferentes Prioridades

Una sola instalaciéon puede incluir requisitos de pavimentacién muy diferentes en un espacio limitado. Las areas de
produccién pueden requerir resistencia a los productos quimicos del proceso, mientras que los laboratorios a menudo
necesitan superficies faciles de limpiar y resistentes a derrames accidentales. Las salas blancas se centran en el control
de la contaminacion, y las dreas de almacenamiento o contencidn exigen proteccion frente a la penetracion de liquidos y
alos riesgos de fuga.

Por este motivo, la especificaciéon del pavimento no debe seguir un enfoque de solucidén Unica. Cada area debe evaluarse
segun su funcién, nivel de exposicion, intensidad de trafico y procedimientos de mantenimiento.

Con una amplia gama de sistemas de resina, RINOL permite asignar a cada zona la composicién de pavimento mas
adecuada, ayudando a crear una solucién coherente y técnicamente equilibrada en toda la instalacion.




Normas
y certificaciones
para areas con riesgo quimico

En entornos regidos por requisitos técnicos, de seguridad y operativos estrictos, el rendimiento documentado es
esencial. Los sistemas de pavimentacién deben evaluarse mediante pruebas claras, métodos de ensayo reconocidos
y clasificaciones que confirmen su idoneidad para el uso previsto.

Las normas y certificaciones proporcionan un marco técnico para comparar soluciones de pavimentacién segin
criterios definidos, como la resistencia quimica, comportamiento electrostatico, resistencia al deslizamiento,
emisiones, facilidad de limpieza, rendimiento mecanico eidoneidad para dreas controladas. Esto ayudaatransformar
la seleccidn del producto en un proceso de toma de decisiones més objetivo y trazable.

Para disefiadores, contratistas y gestores de instalaciones, el rendimiento verificado es esencial para reducir la
incertidumbre durante la especificacion, la aprobacién y la operacién a largo plazo de la instalacion. Favorece
decisiones orientadas al cumplimiento normativo, ayuda a alinear el sistema de pavimentacién con los requisitos del
proyecto y aporta mayor confianza en que la solucién seleccionada pueda rendir de forma constante en su entorno
especifico.

A través de sistemas probados y certificados, RINOL respalda un enfoque mas fiable para la seleccién de pavimentos,
en el que cada solucidn se evalla no solo por lo que promete, sino por lo que puede demostrar.

CLEANROOM Certification (CSM®)

En las CLEANROOMSs, el pavimento es un
componente critico de la estrategia de control de
la contaminacién. Los sistemas de pavimentacién
seleccionados estdn diseflados para areas
reguladas por GMP, donde la higiene, la resistencia
quimica y la facilidad de mantenimiento son
esenciales.

Continuos, no porosos y duraderos, certificados
con la marca Fraunhofer IPA CSM® para materiales
aptos para salas blancas, ayudan a proteger
procesos, personas y productos dia tras dia.
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Soluciones de bajas emisiones
para entornos industriales
controlados

Lacalidadambientalinterior es cadavez masrelevante enentornos controladosy guiados por procesos. Por este motivo, los
sistemas RINOL seleccionados utilizan productos certificados conforme a Eurofins Indoor Air Comfort Gold, combinando
tecnologia de pavimentacion de alto rendimiento con emisiones de COV muy bajas y cumplimiento certificado de los
principales requisitos de calidad del aire interior.

A continuacién se muestra la cartera de certificaciones que puede respaldar la especificacion cuando sea necesario:

« Belgian VOC regulation e WELL Building « BVB (Sweden)
» France VOC class A+ - DGNB * Miljobyggnad (Sweden)
» AgBB/ABG (Germany) * QNG (Germany) » Eco Product Norway
« [talian CAM Edilizia: premium « SKA Rating » SINTEF (Norway)
score « French HQE certification  Cradle to Cradle
» EU Taxonomy Regulation  Austrian Baubook * Very low emitting products
» LEED (ACP) o M1 according to EN 16798-1
+ BREEAM New Construction e Danish Indoor Climate Label < Global GreenTag
« BREEAM In Use (Emission Class 1) » Declare 2.0

INDOOR AIR EMISSIONS

A+
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RINOLWHG

Es un sistema epoxi de dos o tres capas disenado para proporcionar una
excelente resistencia quimica y propiedades de puenteo de fisuras. Esta
destinado a dreas sometidas a trafico medio a intenso y esfuerzo mecanico.
Disefado para areas expuestas a riesgo quimico, conforme a la normativa
alemana WHG y aprobado por DIBt.

Capa superior
RINOL EP-C526
Capa de nivelacion

AREAS DE » Plantas quimicas » Industria farmacéutica (Opcional)
. » Plantas de baterias » Cubetos de contencién RINOL EP-P204
APLICACION » SALAS BLANCAS secundaria }

Imprimacion
RINOL EP-P204

Cleanroom®
CERTIFICACIONES e SUitable
¥ Materials

RINOLWHG CONDUCTIVE

Es un sistema epoxi de tres/cuatro capas que garantiza una excelente
resistencia quimica, puenteo de fisuras y descarga electrostatica segura,
ensayado conforme a DIN EN 1081. Esté disefiado para uso medio a intenso
y para areas expuestas a riesgo quimico, conforme a la normativa alemana

Capa superior
autonivelante conductora

WHG y aprobado por DIBt. RINOL EP-C526AS
Capa conductiva
con cinta de cobre

AREAS DE » Quiréfanos » Cubetos de contencion secundaria RINOL EP-E481
> » Industria farmacéutica » Plantas quimicas c de nivelacié

APLICACION » SALAS BLANCAS » Plantas de baterias apadenive ?cmn

(Opcional)

RINOL EP-P204

Imprimacioén

RINOL EP-P204

Cleanroom®
- Suitable
¥ Materials

CERTIFICACIONES
8



RINOLSEALING CR

Es un sistema de sellado sin juntas ideal para pavimentos industriales de uso
ligero a medio. El sistema endurece y protege las superficies, ofreciendo
fijacion del polvo, resistencia quimica y aplicacién continua, con la opcién de
un acabado antideslizante cuando sea necesario.

AREAS DE
APLICACION

Cleanroom®
CERTIFICACIONES AL suitable
4 ¥ Materials

RINOLSTANDARD CR

Es un sistema de revestimiento epoxi de dos capas, resistente a productos
quimicos, ideal para pavimentos industriales de uso medio a intenso. Ofrece
acabados continuos, durabilidad y una superficie lisa y facil de limpiar.

» Instalaciones de » Plantas farmacéuticas y
produccién quimicas

» Hangares de aeronaves ~ » Almacenesy areas de

» Laboratorios almacenamiento

CERTIFICACIONES / B

AREAS DE
APLICACION

» SALASBLANCAS  » Cubetos de contencién secundaria
» Plantas de baterias » Plantas quimicas y farmacéuticas

Sellador

RINOL EP-C529

Imprimacién

RINOL EP-P202 o imprimacién
epoxi RINOL alternativa

Capa superior
RINOL EP-C529

Imprimacién

RINOL EP-P202 o imprimacién

epoxi RINOL alternativa



RINOLALLROUNDER CR

Es un sistema de revestimiento epoxi de tres capas ideal para pavimentos
de uso medio a intenso expuestos a agentes quimicos. Ofrece acabados
continuos, durabilidad y la opcién de superficies antideslizantes.

Capa superior
RINOL EP-C529

Capa de nivelacion

AREAS DE » Areas quimicas y » Plantas de baterias RINOL EP-L300
farmacéuticas » Cubetos de contencién

» SALAS BLANCAS secundaria Imprimacion
RINOL EP-P202 o imprimacion
epoxi RINOL alternativa

: H .. Suitable

CERTIFICACIONES i
¥ Materials

RINOLSOLID

Es un sistema multicapa de mortero epoxi con cuarzo coloreado, disefado
para areas de alto trafico. Ofrece resistencia al impacto y a la compresion,
resistencia quimica, durabilidad y resistencia al deslizamiento personalizable,
lo que lo hace ideal para entornos criticos para la seguridad.

Sellador coloreado
RINOL PU-TS686 or
RINOL PU-TS688

Sellador transparente
RINOL EP-T710

AREAS DE » Almacenes de granaltura  » Laboratorios Mortero de resina
> » Almacenes y areas de » Aparcamientos

APLICACION almacenamiento » Supermercados RINOL EP-T700 +

RINOL QCR colored quartz

Imprimacién

RINOL EP-P202 o imprimacion

CERTIFICACIONES epoxi RINOL alternativa
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RINOLMORTAR

Es un sistema multicapa de mortero epoxi disefiado para areas secas o hiimedas de alto trafico, ideal para pavimentos
industriales de uso medio a intenso. Ofrece resistencia al impacto y a la compresion, resistencia quimica, durabilidad y
resistencia al deslizamiento personalizable, lo que lo hace ideal para entornos criticos para la seguridad e instalaciones
alimentarias.

» Areas de alimentacién y bebidas y de envasado
» Instalaciones manufactureras e industriales

» Hangares de aeronaves
» Industria automotriz
» Industria farmacéutica

AREAS DE
APLICACION

Disponible en versiones estandar y de bajas emisiones

Un sistema, dos opciones para satisfacer las necesidades de su proyecto: &

RINOLMORTAR

Sellador coloreado

RINOL EP-C523 o
RINOL EP-C527
Sellado de poros
RINOL EP-L300
Mortero de resina
RINOL EP-P2010
RINOL EP-T700
+RINOL DUROMIX 3
Imprimacioén

RINOL EP-P202 o imprimacion
epoxi RINOL alternativa

CERTIFICACIONES
* Cleanroom®
//EEEE Suitable
¥ Materials

* La certificacion de sala blanca es vélida (inicamente cuando EP-C523 se utiliza como sellador.

RINOLMORTAR LE

Sellador coloreado
RINOL EP-C528 0
RINOL EP-S608
Sellado de poros
RINOL EP-L308
Mortero de resina
RINOL EP-P218 +
RINOL DUROMIX 3
Imprimacion
RINOL EP-P218 o
RINOL EP-P228

VILD,
S,
$

il
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* Cleanroom® INDOOR AIR EMISSIONS
//=EEEE Suitable A+
I3 Materials I

* La certificacion de sala blanca es vélida Ginicamente cuando EP-C528 se utiliza como sellador.
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RINOLCONDUCTIVE

Es un sistema epoxi de cuatro capas que garantiza una descarga electrostatica segura para entornos sensibles, ensayado

conforme a DIN EN 1081. Est4 disefiado para uso medio a intenso.

AREAS DE » Quiréfanos » Areas ATEX
> » SALAS BLANCAS » Helipuertos
APLICACION » Centrales eléctricas » Industria electrénica

» Transformadores y
subestaciones

Un sistema, dos opciones para satisfacer las necesidades de su proyecto:
Disponible en versiones estandar y de bajas emisiones

RINOLCONDUCTIVE RINOLCONDUCTIVE LE

Capa superior Capa superior
autonivelante conductora autonivelante conductora
RINOL EP-C523AS RINOL EP-C528AS

Capa conductiva
con cinta de cobre
RINOL EP-E480
Capa de nivelacion
RINOL EP-L300

Capa conductiva
con cinta de cobre
RINOL EP-E480
Capa de nivelacion
RINOL EP-L308

CERTIFICACIONES
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Imprimacion Imprimacion
RINOL EP-P202 o imprimacién RINOL EP-P218 o
epoxi RINOL alternativa RINOL EP-P228
i}
Cleanroom® usooc
e SUitable
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RINOLETEC V

Es un sistema epoxi de tres o cuatro capas que garantiza una descarga
electrostatica segura para entornos sensibles, ensayado conforme a EN

61340-5-1. Est4 disefiado para uso medio a intenso. .
Capa superior

autonivelante conductora
RINOL EP-C549

Capa conductiva
con cinta de cobre

- » Quiréfanos » Transformadores
AREAS DE » SALAS BLANCAS subestaciones RINOL EP-E482
APLICACION » Areas ATEX » Industria electrénica Capa de nivelaci6n (Opcional)
» Plantas de baterias ~ » Centrales eléctricas RINOL EP-L300 or
RINOL EP-P206

g SUitable RINOL EP-P202 o imprimacion
I3 Materials epoxi RINOL alternativa

CERTIFICACIONES

RINOLETEC V2

Es un sistema de revestimiento epoxi y poliuretano de cuatro o cinco
capas, resistente a los rayos UV y disefiado para proporcionar una descarga

electrostatica segura en entornos sensibles, ensayado conforme a EN Sellador coloreado conductivo
61340-5-1. Es adecuado para aplicaciones de uso medio a intenso. RINOL PU-S686AS
Capa autonivelante

conductiva

» Quiréfanos » Transformadores y RINOL EP-C549

AREAS DE » SALASBLANCAS ~ subestaciones Capa conductiva
APLICACION » Areas ATEX » Industria electrénica con cinta de cobre
» Plantas de baterias  » Centrales eléctricas RINOL EP-E482

Capa de nivelacion (Opcional)

RINOL EP-L300
Imprimacion
RINOL EP-P202 o imprimacién

epoxi RINOL alternativa

>
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CERTIFICACIONES
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RINOLDESIGN

Es un sistema epoxi de tres capas con aspecto decorativo de marmol. Esta
disenado para uso medio a intenso.

Capa superior autonivelante
RINOL EP-C510
Capa de nivelacion

> » Areas quimicas y » Salas de exposicion . L
APLICACION farmacéuticas Imprimacién

RINOL EP-P202 o imprimacion
epoxi RINOL alternativa

CERTIFICACIONES

RINOLDESIGN CONDUCTIVE

Es un sistema epoxi de cuatro capas que combina un aspecto decorativo
de marmol y una descarga electrostatica segura para entornos sensibles,
ensayado conforme a DIN EN 1081. Esté disefiado para uso medio a intenso.

Capa superior
autonivelante conductora
RINOL EP-C560

Capa conductiva
con cinta de cobre

© » Quiréfanos » SALAS BLANCAS
AREAS DE’ » Hospitales » Areas ATEX RINOL.EP-E4§O
APLICACION » Areas quimicas y » Salas de exposicidn Capa de nivelacion
farmacéuticas » Industria electrénica RINOL EP-L300
Imprimacién
o\ RINOL EP-P202 o imprimacion
CERTIFICACIONES ) epoxi RINOL alternativa




RINOLQCR

Es un sistema epoxi multicapa a base de cuarzo coloreado disefiado para areas secas o hiimedas de trafico medio aintenso.
Ofrece resistencia quimica, durabilidad y resistencia al deslizamiento personalizable, lo que lo hace ideal para entornos

criticos para la seguridad e instalaciones alimentarias.

AREAS DE » Cocinas comerciales » Salas de comedor
> » Areas de procesado himedo  » Areas de alimentacién y bebidas,
APLICACION » Comedores de empresa fabricacién y envasado

Un sistema, dos opciones para satisfacer las necesidades de su proyecto:
Disponible en versiones estandar y de bajas emisiones

RINOLQCR RINOLQCRLE

Sellador transparente
RINOL EP-T718
Capaintermedia
RINOL EP-P218
Pigmented
Imprimacién /
capade regulacién
RINOL EP-P218

Sellador transparente
RINOL EP-QC714
Capaintermedia
RINOL EP-QC212
Imprimacion /
capade regulacién
RINOL EP-QC209

CERTIFICACIONES

y O“um,,,.‘)\.
7St

IEEEH INDOOR AIR_EMISSIONS

Cleanroom®

Suitable A+
Materials
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RINOLQCR AST

Es un sistema epoxi de cuarzo coloreado multicapa de cuatro capas que garantiza una descarga electrostatica segura para

entornos sensibles, ensayado conforme a DIN EN 61340-5-1. Estéa disefiado para uso medio a intenso.

AREAS DE » Quiréfanos » Areas ATEX » Transformadores y
> » SALAS BLANCAS » Helipuertos subestaciones
APLICACION » Centrales eléctricas » Industria electrénica

Un sistema, dos opciones para satisfacer las necesidades de su proyecto:
Disponible en versiones estandar y de bajas emisiones

RINOLQCR AST RINOLQCRASTLE

Sellador transparente
RINOL EP-T718

Capa intermedia
RINOL EP-C528AS

Capa conductiva
con cinta de cobre
RINOL EP-E480 o

Sellador transparente
RINOL EP-QC714
Capaintermedia
RINOL EP-QC547AS
Capa conductiva

con cinta de cobre
ﬂi?ﬁ;gfjgws RINOL EP-E480AS CH
capade regulacion Imprimacion /

capa de regulacion
RINOL EP-QC209 : RINOLSI’EP-P218

CERTIFICACIONES

16

clean room® INDOOR AIR EMISSIONS
s Suitable ﬁ A+
I3 Materials i | T



RINOLCRETE STANDARD

Es un revestimiento de suelo autonivelante a base de mortero cementoso
de poliuretano, resistente a derrames y a productos quimicos. Ofrece una
excelente resistencia alimpacto y esta disefiado para soportar fluctuaciones
de temperatura al tiempo que previene el crecimiento bacteriano.

Revestimiento

» Cocinas industriales » Plantas de procesado de alimentos autonivelante

AREAS DE » Laboratorios » Salas de envasado RINOLCRETE PU-C560
APLICACION » Almacenes » Fabricacion de productos secos y Imprimacion
hdmedos RINOLCRETE PU-P250

z
8
i
H
3
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2
H

O\s‘“l"w“ INDOOR AIR EMISSIONS

| A+

CERTIFICACIONES

OFQOD SAFETY

ERTIFICATIO

RINOLCRETE HEAVY DUTY

Es un revestimiento antideslizante de alta resistencia a base de mortero
de poliuretano, disefado para entornos donde los suelos estan a menudo
hdimedos y al mismo tiempo sometidos a elevadas solicitaciones mecanicas,
térmicas o quimicas.

Revestimiento de mortero
- RINOLCRETE PU-C550

AREAS DE » Cocinas industriales » Plantas de procesado de alimentos - RINOLCRETE PU-C550RT
. » Laboratorios » Salas de envasado * RINOLCRETE PU-C555
APLICACION » Almacenes » Fabricacion de productos secos y Imprimacién (Opcional)
himedos RINOLCRETE PU-P250

HACCP INTERNATIONA! 0\3"“"’% INDOOR AIR EMISSIONS

CERTIFICACIONES [

rpl A+
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RINOLCRETE ANTI-SLIP

Es un revestimiento de suelo premium multicapa a base de resina para areas
con alto riesgo de deslizamiento. Presenta una resistencia sobresaliente
tanto a la abrasién como al impacto, puede soportar derrames y descargas
de liquidos y sigue siendo eficaz incluso en condiciones de congelacion.

Acabado
RINOLCRETE PU-C565
Revestimiento

AREAS DE » Cocinas industriales » Plantas de procesado de alimentos autonivelante
= Salasdeenvasado  » Almacenesy éreas logisticas RINOLCRETE PU-C560

APLICACION 7 . icene
» Laboratorios » rfgméﬁon de productos secos y Imprimacién (Opcional)

— RINOLCRETE PU-P250

O\s““-l’% INDOOR AIR EMISSIONS

A+
S

CERTIFICACIONES

OFQOD SAFETY
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ERTIFICATIO

RINOLCRETE CONDUCTIVE

Es un sistema cementoso de poliuretano de tres capas que combina una
descarga electrostatica segura para entornos sensibles, ensayado conforme
a DIN EN 1081y DIN EN 61340, con una alta resistencia quimica y térmica.
Ideal para uso medio a intenso.

Revestimiento
autonivelante
RINOLCRETE PU-C560 AS

> » Almacenamiento y logistica  » Industria quimica y farmacéutica Capa conductiva
AREAS DE » Areas de almacenamiento  » Plantas de procesado de alimentos con cinta de cobre
APLICACION en frio y refrigeradas y bebidas RINOL EP-E480
» Industria electronica » Industria aeroespacial y de aviacion . -
Imprimacion
—— ST, TR RS RINOLCRETE PU-P250
CERTIFICACIONES

OFQOD SAFETY

ERTIFICATIO



RINOLCRETE CONDUCTIVE ANTI-SLIP

Es un sistema cementoso de poliuretano de cuatro capas que combina una
descarga electrostatica segura para entornos sensibles, ensayado conforme
a DIN EN 1081 y DIN EN 61340, con una alta resistencia quimica y térmica.

Ideal para uso medio a intenso. Capa superior

RINOLCRETE PU-C565

Capa base conductiva

RINOLCRETE PU-C560 AS
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RINOLALLROUNDER VE

Es un sistema de revestimiento epoxi y viniléster de tres capas ideal para
pavimentos industriales de uso medio a intenso. Garantiza una excelente
resistencia quimica y acabados continuos y duraderos.

Capa superior
RINOL VE-C500

AREAS DE » Areas quimicasy » Cubetos de contencion Capa de nivelacion
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Sistemas de pavimentacion

de alto rendimiento
para entornos profesionales

@ rinol.com Descubre mas
sobre las soluciones

Pl info.italy@rerif.com para suelos de RINOL

t, +390425411200

@ RCRFlooring Products Italia S.r.l. .
Via Vincenzo Chiarugi, 76u, 45100 Rovigo, Italy -E




