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" RINOL

Vor Uber 60 Jahren in Deutschland gegriindet, entstand RINOL mit einer klaren Mission: fugenlose Kunstharz-
Bodensysteme zu entwickeln, die selbst in den anspruchsvollsten industriellen Umgebungen zuverlassig funktionieren.
Uber Jahrzehnte hinweg hat sich die Marke bei Organisationen, die sich keine Stillstandszeiten leisten kénnen,
einen starken Ruf aufgebaut, indem sie langjahrige Erfahrung mit kontinuierlicher Forschung und Entwicklung sowie
sorgfaltig konstruierten Ausflihrungsdetails kombiniert, um Oberflachen zu liefern, die dauerhaft besténdig sind und

gleichbleibend hohe Leistung bieten.

Uber die Produkte hinaus unterstltzt RINOL Kunden wahrend des gesamten Projekts mit Beratung und fachkundiger

Unterstltzung, um reale betriebliche Anforderungen zu erftillen.

Was RINOL auszeichnet, ist der integrierte, herstellergeflihrte Ansatz: Systemkomponenten werden entwickelt,
produziert und geprift, um gleichbleibende Qualitat, schnelle Verfligbarkeit und zuverladssige Leistung in allen
Anwendungen sicherzustellen. Heute steht RINOL als Teil der RCR Industrial Flooring Gruppe neben weiteren etablierten
Marken und bleibt zugleich auf Hochleistungs-Bodenlésungen konzentriert, die flir anspruchsvolle Umgebungen

entwickelt wurden.

RINOL gehort zudem zu den am umfassendsten zertifizierten Optionen seiner Kategorie: Das Unternehmen arbeitet
nach international anerkannten Managementstandards (ISO 9001, ISO 14001 und ISO 45001), und mehrere RINOL

Produkte sind zertifiziert, um strenge Leistungs- und Sicherheitsanforderungen flrr spezifische Anwendungen zu

erflllen.

RCR Industrial Flooring

RCR Industrial Flooring ist eine internationale Gruppe, die
Hochleistungs-Industriebodenldsungen flr anspruchsvolle
Umgebungen liefert, in denen Leistung und Zuverlassigkeit
entscheidend sind — in einer breiten Palette von Branchen und
Anwendungen. Gegrlindet im Jahr 2006 durch die Integration
langjahriger européischer Expertise, wurde die Gruppe
geschaffen, um einen umfassenderen Ansatz zu bieten, der
technische Planung, Systemkompetenz und spezialisierte

Ausflhrung in einer globalen Organisation vereint.

Im Laufe der Zeit hat kontinuierliches Wachstum in
bestehenden und neuen Markten, sowohl organisch als auch
durch erginzende Ubernahmen, die internationale Prasenz
und das Know-how von RCR Industrial Flooring gestérkt und
jahrzehntelange technische und marktspezifische Erfahrung

im Industriebodenbereich integriert.

Was RCR Industrial Flooring heute definiert, ist das ALL IN ONE
Modell: eine komplette Bodenlésung, die von Anfang bis Ende
nach einem einheitlichen technischen Kriterium gesteuert
wird. Durch seine drei Geschéftsbereiche (Services, Products
& Applications) kann die Gruppe den gesamten Prozess
unterstltzen — von Planung und Engineering bis zur Lieferung
hochwertiger Materialien und zur spezialisierten Verlegung
— und so Konsistenz, Qualitdtskontrolle und zuverldssige

Ergebnisse bei komplexen Projekten sicherstellen.

Als Teil dieser integrierten Struktur blindeln RINOL, ROCLAND
und PERMABAN ihre spezialisierte Expertise: RINOL fir
Hochleistungs-Kunstharz-Bodensysteme, ROCLAND  fir
Oberflachenhérter und Betonzusatzstoffe und PERMABAN
flr gepanzerte Fugen und Schalungslésungen. Diese
Kombination verschafft Kunden Zugang zu einem breiteren
Losungsspektrum und stérkerer technischer Unterstlitzung,

wahrend der spezialisierte Fokus jeder Marke erhalten bleibt.



Die Realitat von Lebensmittelverarbei-
tungsumgebungen

Haufige Exposition gegeniiber Wasser, Fetten, S3duren, Zucker und aggressiven

Reinigungschemikalien
RINOLCRETE tragt dank seiner hohen chemischen Bestandigkeit und seiner dichten, undurchléssigen Oberflache
zum Schutz des Bodens bei und eignet sich damit flir Lebensmittelverarbeitungsumgebungen, die aggressiven

Substanzen ausgesetzt sind.

Starker Verkehr, Palettenbewegungen und konstante mechanische StoBbelastung

RINOLCRETE ist darauf ausgelegt, mechanischer Beanspruchung, schweren Lasten und StoBbelastungen
standzuhalten, und hilft, Rissbildung, Verschlei und vorzeitige Schadigung inanspruchsvollen Industriebereichen

zu reduzieren.

Thermoschock durch Hei3reinigung, Dampfreinigung und Kiihllagerung

RINOLCRETE Systeme bieten eine hohe Bestandigkeit gegen Thermoschock und kénnen Uber weite
Temperaturbereiche hinweg eingesetzt werden, wodurch sie sowohl flr Kihlrdume als auch flr Bereiche

geeignet sind, die heiBen Flissigkeiten oder Reinigungsprozessen ausgesetzt sind.

Schwer zu reinigende Oberfléachen, die Hygienerisiken erh6hen

Risse, Fugen und beschadigte Oberflachen kénnen Schmutz, Feuchtigkeit und Rickstande einschlieBen und
eine wirksame Reinigung erschweren. RINOLCRETE tragt dazu bei, eine pflegeleichte Oberflache zu schaffen,

die routinemaBige Hygiene- und Reinigungsverfahren unterstitzt.




Entwickelt fiir hygienische und
kontinuierliche Produktion

In Lebensmittel- und Getrankeanlagen ist der Boden ein integraler Bestandteil der Produktionsumgebung. Er muss
anspruchsvollen Betriebsbedingungen standhalten und zugleich Hygiene, Sicherheit und Prozesskontinuitat in der
gesamten Anlage unterstitzen. Die Leistung des Bodens beeinflusst direkt die Reinigungseffizienz, den Wartungsaufwand
und die langfristige Zuverlassigkeit von Produktionsbereichen.

Aus diesem Grund geht die Auswahl eines Bodensystems Uber die Wahl einer Oberflache mit hoher mechanischer oder
chemischer Besténdigkeit hinaus. Erforderlich ist eine Losung, die darauf ausgelegt ist, die spezifischen Anforderungen
der Lebensmittelproduktion zu erfillen, indem sie Langlebigkeit, Reinigungsfahigkeit und betriebliche Leistungsfahigkeit
kombiniert, um eine effiziente Fertigung und die Einhaltung moderner Industriestandards zu unterstiitzen.




Hygienische Leistung &
Zertifizierungen fiir Lebensmittel-
und Getrankeanlagen

Zertifizierungen bieten einen klaren und zuverldssigen Rahmen zur Beurteilung, ob ein Bodensystem den
Anforderungen an Hygiene, Sicherheit und Leistung in Lebensmittel- und Getrankeumgebungen entspricht. Durch
anerkannte Priifverfahren und Klassifizierungen helfen sie, wesentliche Eigenschaften wie Reinigungsfahigkeit,
Rutschhemmung, Haltbarkeit, Brandverhalten, chemische Bestandigkeit und Innenraumluftqualitat zu verifizieren.
Sie unterstitzen auBerdem die Spezifikation in Umgebungen, in denen hygienische Kontrolle und Konformitat zentrale
Anforderungen sind, einschlie3lich Bereichen, die nach HACCP-Grundséatzen betrieben werden.

In diesem Zusammenhang sollten Zertifizierungen nicht als einfache Kennzeichnungen betrachtet werden, sondern als
praktische Werkzeuge zur Bewertung, wie ein System unter realen Betriebsbedingungen voraussichtlich funktioniert.
Sie helfen dabei, technische Daten in aussagekraftige Spezifikationskriterien zu Ubersetzen, wodurch der Vergleich

von Lésungen und die Abstimmung der Produktauswahl auf die Anforderungen jedes Bereichs erleichtert werden.

Fir Planer, Verarbeiter und Endanwender bedeutet dies mehr Klarheit im Entscheidungsprozess und mehr
Vertrauen in das ausgewahlte Bodensystem. Eine zertifizierte und gut dokumentierte Losung unterstltzt nicht
nur die technische Leistung, sondern auch das Ubergeordnete Ziel, langfristig sichere, effiziente und hygienische

Produktionsumgebungen aufrechtzuerhalten.

Unterstutzung der HACCP-
Konformitat

Zertifizierungen und HACCP-bezogene Anforderungen

helfen zu bestimmen, ob ein Bodensystem fiir
hygienische Produktionsbereiche geeignet ist.
Sie bieten eine klare Referenz zur Bewertung der
Leistung in Bezug auf Reinigungsfahigkeit, Sicherheit,
Haltbarkeit und Konformitdt unter anspruchsvollen

Betriebsbedingungen.

Fdr Lebensmittelumgebungen bedeutet  dies
mehr Vertrauen, dass das ausgewahlte System
Hygieneprotokolle,  t&gliche  Reinigungsverfahren
und die praktischen Anforderungen kontrollierter

Produktionsbereiche unterstlitzen kann.
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Emissionsarme
Losungen
fur Industrien

Innenraumumweltqualitdt gewinnt in Verarbeitungs- und Verpackungsumgebungen zunehmend an Bedeutung. Aus
diesem Grund verwenden ausgewahlte RINOL Systeme Produkte, die nach Eurofins Indoor Air Comfort Gold zertifiziert
sind und Hochleistungs-Bodentechnologie mit sehr niedrigen VOC-Emissionen und zertifizierter Konformitat mit

fihrenden Anforderungen an die Innenraumluftqualitét verbinden.

Nachfolgend finden Sie das Portfolio der Zertifizierungen, die die Spezifikation bei Bedarf unterstiitzen konnen:

« Belgische VOC-Verordnung - DGNB « Miljobyggnad (Schweden)

» Franzosische VOC-Klasse A+ < QNG (Deutschland)  Eco Product Norway

« AgBB/ABG (Deutschland) » SKA Rating » SINTEF (Norwegen)

« ltalienische CAM Edilizia: ¢ FranzOsische HQE- - Cradle to Cradle
Premium-Bewertung Zertifizierung « Sehremissionsarme Produkte

« EU-Taxonomie-Verordnung « Osterreichisches Baubook gemal EN 16798-1

« LEED (ACP) o M1  Global GreenTag

+ BREEAM New Construction ¢ Danish Indoor Climate Label « Declare?2.0

« BREEAM In Use (Emissionsklasse 1)

* WELL Building » BVB (Schweden)

INDOOR AIR EMISSIONS
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ZERTIFIZIERUNGEN

RINOLCRETE STANDARD

Es handelt sich um eine selbstverlaufende Bodenbeschichtung auf
Polyurethan-Zementmortelbasis, die bestidndig gegen verschittete
Flissigkeiten und Chemikalien ist. Sie bietet ausgezeichnete StoRfestigkeit
und ist darauf ausgelegt, Temperaturschwankungen standzuhalten und
gleichzeitig Bakterienwachstum zu verhindern.

Selbstverlaufende

» Industrieklchen » Lebensmittelverarbeitungsbetriebe R NOLCR?;;;ES@;Q%
» Labore »Verpackungsraume -
EINSATZGEBIETE » Lagerhallen »Herstellung von Trocken- und Grundierung

Nassprodukten RINOLCRETE PU-P250
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ZERTIFIZIERUNGEN

RINOLCRETE HEAVY DUTY

Es handelt sich um eine hochbestandige Anti-Rutsch-Beschichtung auf
Polyurethanmortelbasis, die flir Umgebungen entwickelt wurde, in denen
Bbdden haufig nass sind und gleichzeitig hohen mechanischen, thermischen
oder chemischen Belastungen ausgesetzt werden.

Mortelbeschichtung
- RINOLCRETE PU-C550

» Industriekiichen » Lebensmittelverarbeitungsbetriebe - RINOLCRETE PU-C550RT
EINSATZGEBIETE » Labore » Verpackungsradume . RINOLCRETE PU-C555
»Lagerhallen »Herstellung von Trocken- und Grundierung (Optional)

N dukt
assproduiten RINOLCRETE PU-P250
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ZERTIFIZIERUNGEN

RINOLCRETE ANTI-SLIP

Es handelt sich um eine hochwertige mehrschichtige Bodenbeschichtung
auf Kunstharzbasis flir Bereiche mit hohem Rutschrisiko. Sie verfligt Uber
hervorragende Bestandigkeit gegen Abrieb und StoBbelastung, halt
verschitteten Flissigkeiten und Austritten stand und bleibt selbst unter

TiefkUhlbedingungen wirksam. Deckschicht

RINOLCRETE PU-C565

» Industriekiichen » Lebensmittelverarbeitungsbetriebe Selbstverlaufeﬂ_dehfes-
» Verpackungsraume » Lager und Logistik chichtung
EINSATZGEBIETE » Labore » Herstellung von Trocken- und RINOLCRETE PU-C560

Nassprodukten Grundierung (Optional)
— RINOLCRETE PU-P250
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RINOLCRETE CONDUCTIVE

Es handelt sich um ein dreischichtiges Polyurethan-Zement-System, das
sichere elektrostatische Ableitung fiir sensible Umgebungen, gepr(ift nach
DIN EN 1081 und DIN EN 61340, mit hoher chemischer und thermischer
Bestandigkeit kombiniert. Ideal flir mittlere bis schwere Beanspruchung.

Selbstverlaufende Bes-
chichtung
RINOLCRETE PU-C560 AS

» Lager und Logistik » Chemische und pharmazeutische iy s .
»Kihllager und gekihlte Industrie Le'tf_ah'ge Schicht
EINSATZGEBIETE Bereiche » Lebensmittel- und mit Kupferband

» Elektronikindustrie Getrankeverarbeitungsbetriebe RINOL EP-E480
» Luft- und Raumfahrtindustrie Grundierung

INDOOR AIR EMISSIONS RINOLCRETE PU_P250
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RINOLCRETE CONDUCTIVE ANTI-SLIP

Es handelt sich um ein vierschichtiges Polyurethan-Zement-System, das
sichere elektrostatische Ableitung fir sensible Umgebungen, geprlift nach
DIN EN 1081 und DIN EN 61340, mit hoher chemischer und thermischer
Bestandigkeit kombiniert. Ideal flir mittlere bis schwere Beanspruchung.

Deckbeschichtung

RINOLCRETE PU-C565

Leitfdhige Grundschicht

» KUhllager und gekdihlte » Chemische und pharmazeutische  RINOLCRETE PU-C560 AS

EINSATZGEBIETE »Lagerhaltung und Logistik  » Lebensmittel- und RINOL QS AST
Getrankeverarbeitungsbetriebe apmrp s .

» Luft- und Raumfahrtindustrie Le'tf?h'ge Schicht

mit Kupferband

;‘“”"‘"""‘“""‘é f\o\mn%% INDOOR AIR_EMISSIONS RINOL EP-E480

ZERTIFIZIERUNGEN B e | A+ Grundierung

> el 5 I I € RINOLCRETE PU-P250

Verfluigbare Farben
fur RINOLCRETE Systeme

RINOLCRETE Systeme zeichnen sich durch erstklassige Leistung, Sicherheit und asthetische Vielseitigkeit aus. Jede Farbe
wird sorgféltig sowohl nach ihrer visuellen Wirkung als auch nach ihrer Widerstandsfahigkeit gegenlber anspruchsvollen
Bedingungen ausgewahlt. Mit einer vielféltigen Auswahl an Beschichtungssystemen und einer noch breiteren Farbpalette
kénnen Oberfldchen an spezifische Gestaltungskonzepte angepasst werden. So lassen sich Bereiche wie Lager,
Produktionszonen und Fahrwege einfach farblich unterscheiden.

Vorteile der Farbgestaltung:

» Asthetik: Raume mit einem reprasentativen Erscheinungsbild aufwerten.
» Individualisierung: Gestaltung nach individuellen Anforderungen.

» Sicherheit: Farbcodierung erhoht die Arbeitssicherheit

» Orientierung: Klar gekennzeichnete Fluchtwege fiir Notfalle.

Unser Engagement stellt sicher, dass unsere Farben Raume nicht nur verschonern, sondern auch Funktionalitat und
Sicherheit verbessern.

*Diese Muster dienen nur als Referenz. Farben kénnen aufgrund von UV-Licht oder anderen atmospharischen Einfliissen zum Zeitpunkt der Anwendung
variieren.
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Leistungsstarke

Bodensysteme
fUr professionelle
Umgebungen

@ rinol.com

PX‘ info.italy@rcrif.com
t, +390425411200

@ RCRFlooring Products Italia S.r.I.
Via Vincenzo Chiarugi, 76u, 45100 Rovigo, Italy

Mehr liber
RINOL-Bodensysteme
erfahren
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